FILAMENT SZARITASI TABLAZAT

Anyagtipusonkénti h6mérséklet-, id6- és tarolasi utmutaté FFF/FDM filamentekhez

A szaritashoz sziukséges eszkozok

* szabalyozhatd, ventildtoros filament-szarité vagy pontos szaritészekrény
* kilsé h6méré a tényleges belsé h6mérséklet ellen6rzésére

* zarhaté drybox vagy védkuumtasak, regeneralhat6 szilikagél és paramérd

Anyagtipus Szaritasi h6fok Szaritasi id6 Nedvességérzékenység Tarolds / hasznalat

PLA / rPLA 45-50 °C 4-6 6ra alacsony lezart doboz ajanlott
PLA-CF / PLA-GF 50-55 °C 6-8 6ra kozepes szaraz doboz ajanlott
Silk / Wood / Metal PLA 45-50 °C 4-6 6ra koézepes adalék miatt 6vatosan
PETG 55-65 °C 6-8 déra kozepes 20% RH alatt idedlis
PETG-CF / PETG-GF 60-70 °C 6-8 6ra magas nyomtatas kézben drybox
ABS 65-80 °C 4-6 6ra kozepes 30% RH alatt

ASA 70-80 °C 4-6 6ra kozepes 30% RH alatt

HIPS 60-70 °C 4-6 6ra kézepes lezéart tarolas

TPU / TPE 50-60 °C 6-12 éra magas nyomtatas kdzben drybox
PEBA 55-65 °C 8-12 6ra nagyon magas folyamatos drybox

PVA / BVOH 45-55 °C 8-12 ¢ra nagyon magas folyamatos drybox

PVB 45-55 °C 8 6ra magas lezart, szaraz tarolas

PP 55-70 °C 4-8 6ra magas szaritas gyakran szikséges
PAG6 / PA66 (Nylon) 70-90 °C 8-12 6ra nagyon magas szaritds minden nyomtatas el6tt
PA12 / CoPA 65-80 °C 8-12 6ra nagyon magas folyamatos drybox
PA-CF / PA-GF 80-90 °C 6-12 dra nagyon magas folyamatos drybox

PC 80-90 °C 6-8 6ra magas 20% RH alatt

PC-CF / PC-GF 85-95 °C 6-8 dra nagyon magas folyamatos drybox

PET / PET-CF 70-80 °C 6-8 dra magas drybox ajanlott

POM (Acetal) 60-70 °C 4-6 6ra kozepes lezért tarolas

PMMA (Akril) 60-70 °C 4-6 6ra kozepes lezart tarolas

PPS / PPS-CF 100-120 °C 6-12 6ra nagyon magas ipari szarit6 szlikséges
PEIl / ULTEM 120-150 °C 6-8 6ra nagyon magas azonnal dryboxba
PEEK / PEKK 120-150 °C 6-12 6ra nagyon magas ipari szarité + drybox

Fontos hasznalati megjegyzések

* Ne lépd tul a gyarté altal megadott hémérsékletet: a filament 6sszetapadhat, az orsé deformalédhat.

» Haztartasi stuté pontatlan lehet, és élelmiszerrel k6zos hasznalata nem ajanlott.

e Szaritas utan a filamentet azonnal zart, szaraz taroléba kell tenni; tébb anyag nyomtatds kézben is dryboxot igényel.

Az adatok altaldnos kiindulé értékek. A konkrét filament gyartéi adatlapja mindig els 6bbséget élvez.



